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山东小型焊机厂家
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袖珍TIG焊机有什么填丝方法？1、间歇填丝法。当送入电弧区的填充焊丝在熔池边缘熔化后，立
即将填充焊丝移出熔池，然后再将焊丝送入电弧区。操作手法是以左手拇指、食指和中指捏紧焊
丝，使焊丝末端始终处于氩气保护区内。要求填丝动作要轻，不得扰动氩气保护层，以防止空气
侵入。这种方法一般适用于平焊和环缝的焊接。2、连续填丝法。将填充焊丝末端紧靠熔池的前缘
连续送入。采用这种方法时，送丝速度必须与焊接速度相适应。连续填丝时，要求焊丝比较平直，
用左手拇指、食指和中指配合送丝，无名指和小指夹住焊丝控制方向。此法特别适用于焊接搭接
和角接焊缝。日常维护袖珍焊机时需要检查电缆连接处要可靠绝缘，用胶带包扎好。山东小型焊
机厂家

袖珍TIG焊机该如何接线？1、直流正极性接法，工件接电源输出端的正极，焊枪接电源输出
端的负极。对于黑色金属（钢件）应采用这种接法。此时钨极能通过较大的焊接电流，电弧呈细
锥状，使得电弧对焊件加热集中，从而得到深而窄的焊缝形状。2、直流反极性接法，工件接电源
输出端的负极，焊枪接电源输出端的正极。焊接黑色金属（钢件）不宜采用这种接法，此时电弧
发散，因此得到浅而宽的焊缝，适用于铝、铝合金和镁合金的焊接。反极性焊接技法不易掌握，
而且易烧钨极。江苏袖珍TIG焊机价钱袖珍焊机焊接中注意不允许超负载使用，并应尽量采用无载
停电装置。

袖珍焊机的主要特点是什么？1、设计合理，自由调节。可根据不同金属材质选用不同档放电
频率，以达到较佳的修补效果。2、热影响区域小。堆覆的瞬间过程中无热输入，因而无变形，咬
边和残余应力。不会产生局部退火，修复后不需要重新热处理。3、焊补冲击极小。本焊机在焊补
过程中克服了普通氩弧焊对工件周边产生冲击的现象。对没有余量的工件加工面也可放心进行修
补。4、修复精度高。堆焊厚度从几微米到几毫米，只需打磨，抛光。5、熔接强高。由于充分渗
透到工件表面材料产生极强的结合力。6、采用环精密控制。

袖珍激光TIG焊机的优势：在焊接的过程中，焊接小焊缝窄整齐美观，能够提高机器的美观性，而
且激光焊接的机械性能，抗辐射性能和电磁性能优于常规焊接方法是非常普遍应用的。现在激光
焊接机受到很多的应用，能够提高产量，提高其工作效率，这是非常重要的。所以现在采用激光
焊接具有高精度，高效率，强度高的优点，确保其产量的同时也能够确保其质量，所以应用到很
多的行业中，比如说机械，电子，电池，等都有特殊的焊点，所以在很多的方面应用上也得到了
很大的认可。在使用袖珍激光焊机的时候要注意到焊接头不能对准身体的任何部位。

袖珍焊机的焊接工艺：现代焊接技术已能焊出无内外缺陷的、机械性能等于甚至高于被连接
体的焊缝。被焊接体在空间的相互位置称为焊接接头，接头处的强度除受焊缝质量影响外，还与



第 2 页 / 共 2 页

其几何形状、尺寸、受力情况和工作条件等有关。接头的基本形式有对接、搭接、丁字接（正交
接）和角接等。对接接头焊缝的横截面形状，决定于被焊接操作机体在焊接前的厚度和两接边的
坡口形式。焊接较厚的钢板时，为了焊透而在接边处开出各种形状的坡口，以便较容易地送入焊
条或焊丝。坡口形式有单面施焊的坡口和两面施焊的坡口。选择坡口形式时，除保证焊透外还应
考虑施焊方便，填充金属量少，焊接变形小和坡口加工费用低等因素。袖珍激光TIG焊机的主要特
点是什么？家用袖珍MIG焊机供应

袖珍焊机怎样维护保养才能延长使用寿命？山东小型焊机厂家

袖珍焊机怎样进行日常维护？1、检查焊机输出接线规范、牢固，并且出线方向向下接近垂直，与
水平夹角必须大于70°。2、检查电缆连接处的螺钉紧固，螺丝规格为六角螺栓M10×30，平垫、
弹垫齐全，无生锈氧化等不良现象。3、检查接线处电缆裸露长度小于10mm。4、检查焊机机壳接
地牢靠。5、检查焊机电源、母材接地良好、规范。6、检查电缆连接处要可靠绝缘，用胶带包扎
好。7、电源线、焊接电缆与电焊机的接线处屏护罩是否完好。8、焊机冷却风扇转动是否灵活、
正常。山东小型焊机厂家

上海妙城智能科技有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在上海市等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口
碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展
奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗
志昂扬的的企业精神将**上海妙城智能科技供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，
公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务
来赢得市场，我们一直在路上！


